
Vakuum-
wärmebehandlung*
die umweltfreundliche Technologie mit den optimalen 
Ergebnissen an Härte, Festigkeit und Zähigkeit bei
geringstem Verzug und blanken Oberflächen.
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SPEZIALHÄRTEREI
FÜR WERKZEUG & FORMENBAU

Das Solnit ® -Verfahren von Ipsen ist „Hochtemperatur-Nitrieren“ von martensitischen korrosionsbeständigen Werkstoffen. 
Dabei wird eine harte, martensitische Randschicht unter Beibehaltung eines zähen Kerns erzielt. Die Einlagerung von 
Stickstoffatomen führt zu einer deutlich erhöhten Festigkeit und zu einem verbesserten Korrosionswiderstand. Es eignet 
sich unter anderem für nichtrostende Werkzeuge, Verschleißteile, Wälzlager und Pumpenteile in der Medizintechnik, 
Luft - und Raumfahrt, der Lebensmittel- und Polymerverarbeitung und der Aufbereitungs- und Chemietechnik. Absolut 
blanke -„medizinisch reine“- Oberflächen werden hier erzeugt. 
Geeignete Werkstoffe - Beispiele: 1.4120, 1.4021, 1.4104, 1.4113, 1.4057
Das Hochvakuum ist für spezielle Werkstoffe zum Lösungsglühen und Auslagern oder zum Löten geeignet. Die Sonder-
behandlungen im Vakuum mit Argon-Abschreckung sind für Legierungen aus der Luft- und Raumfahrttechnik von Vorteil.

*Neu: Solnit ®–Verfahren, Hochvakuum und Argon-Abschreckung



Bauteil Bezeichnung

Material 

Stückgewicht 	 Anzahl

Oberflächenhärte

Löten

Solnit ®

O	 Wir bitten um eine allgemeine Beratung 

O	 Wir haben eine konkrete Anfrage: 

Anfrage zum Thema 
Vakuumwärmebehandlung

Bitte abtrennen und Ihre Anfrage per Post oder Fax senden. Den oberen Teil können Sie in unserer aktuellen Firmenbroschüre ablegen. Es folgen weitere Informationen 
aus Ihrer Spezialhärterei für Werkzeug- und Formenbau
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Werz Vakuum-Wärmebehandlung GmbH, Trochtelfinger Straße 50, D - 72501 Gammertingen-Harthausen
Tel.: +49 (0) 75 74/93 4 93-0, Fax: +49 (0) 75 74/93 4 93-15, Internet: www.werz.de, e-Mail: info@werz.de

Werz Vakuum-Wärmebehandlung GmbH, Trochtelfinger Straße 50, D - 72501 Gammertingen-Harthausen
Tel.: +49 (0) 75 74/93 4 93-0, Fax: +49 (0) 75 74/93 4 93-15, Internet: www.werz.de, e-Mail: info@werz.de

•	5 konvektionsgestützte Vakuumhärteanlagen
•	Maße: 	600 x 600 x 400 mm	 (800 x 400 mm)
	 		 900 x 600 x 600 mm	 (1100 x 600 mm)
•	Max. Stück- bzw. Chargengewicht: 850 kg
•	2 x 2 R Kühlung, Kühlgasrichtungswechsel
•	System Futur, duale Erwärmung, Konvektion/Strahlung
•	2 Kammer-System, kalte Kammer
•	13 bar – N² Überdruckabschreckung
•	Warmbadsimulation
•	COOL PLUS-Verfahren mit integriertem Tiefkühlen 
•	Solnit ® - Verfahren
•	Argon-Abschreckung
•	Hochvakuum zum Lösungsglühen und Auslagern

Solnit ® - Verfahren Probenbeispiel
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Vakuumhärtbare Stahlqualitäten - Beispiele

Werkst.-Nr. DIN-
Bezeichnung Werkst.-Nr. DIN-

Bezeichnung
alle HSS-Stähle HS...
1.3207 HS10-4-3-10 1.4112 X90CrMoV18
1.3243 HS6-5-2-5 1.4116 X50CrMoV15
1.3247 HS2-9-1-8 1.4122 X39CrMo17-1
1.3255 HS18-1-2-5 1.2343 X38CrMoV5-1
1.3343 HS6-5-2C 1.2344 X40CrMoV5-1
1.3355 HS18-0-1 1.2363 X100CrMoV5
alle PM-Stähle 1.2365 32CrMoV12-28
ASP… 1.2367 X38CrMoV5-3
CPM… 1.2564 30WCrV15-1
SPM... 1.2567 30WCrV17-2
Vanadis... 1.2311 40CrMnMo7
1.2379 X153CrMoV12 1.2312 40CrMnMoS8-6
1.2601 X165CrMoV12 1.2542 45WCrV7
1.2436 X210CrW12 1.2550 60WCrV8
1.2080 X210Cr12 1.2067 100Cr6
1.2378 X220CrVMo12-2 1.2842 90MnCrV8
1.2083 X40Cr14 1.2713 55NiCrMoV6
1.4021 X20Cr13 1.2714 55NiCrMoV7
1.4024 X15Cr13 1.2721 50NiCr13
1.4034 X46Cr13 1.2767 45NiCrMo16

UNSERe ANLaGeN 
ZUM VAKUUMHÄrTEN


